
Rolyan®	
  Polyform®

Características	
  de	
  manejo

• Se	
  estira	
  fácilmente	
  con	
  una	
  excelente	
  
capacidad	
  de	
  drapeado,	
  conformando	
  así	
  
los	
  contornos.

•Manipulación	
  mínima	
  requerida;	
  
movimientos	
  suaves	
  logran	
  resultados	
  
superiores.

•Manéjese	
  en	
  un	
  plano	
  horizontal	
  y	
  forme	
  
la	
  férula	
  en	
  una	
  posición	
  de	
  gravedad	
  
asistida.

•Material	
  de	
  1.6	
  mm	
  se	
  corta	
  fácilmente	
  al	
  
enfriarse.

• Bordes	
  se	
  recortan	
  fácilmente.	
  Libre	
  de	
  
látex.

Colocación	
  

• Para	
  una	
  colocación	
  temporal	
  ,	
  pellizque	
  
las	
  superficies	
  calientes	
  juntamente.

• Para	
  una	
  colocación,	
  retire	
  el	
  
revestimiento	
  con	
  removedor	
  líquido	
  o	
  
raspando	
  con	
  un	
  instrumente	
  afiliado.

Usos	
  recomendados

• Ideal	
  para	
  pacientes	
  con	
  dolor	
  o	
  irritación	
  
de	
  las	
  articulaciones,	
  requiriéndose	
  un	
  
manejo	
  suave.

• Aplicable	
  para	
  mano,	
  muñeca	
  y	
  dedo	
  
pulgar.



Tipo	
  de	
  material:	
  Sólido
Medidas	
  de	
  lado	
  

3.2 mm	
  	
  color	
  Blanco
15	
  cm	
  x	
  30	
  cm

15	
  cm	
  x	
  46	
  cm

20 cm	
  x	
  23	
  cm

23	
  cm	
  x	
  30	
  cm

23	
  cm	
  x	
  46	
  cm

30	
  cm	
  x	
  46	
  cm

Otras	
  especificaciones
Medidas	
  y	
  Cantidades Materiales Color

1.6	
  mm	
  x	
  30	
  cm	
  x	
  46	
  cm	
  (	
  4	
  
moldes	
  por	
  caja	
  )

Sólido y	
  1%	
  Perforado Blanco

3.2	
  mm	
  x	
  30	
  cm	
  x	
  46	
  cm	
  (	
  6	
  
moldes por	
  caja	
  )

Sólido	
  y	
  1%	
  Perforado Blanco

3.2	
  mm	
  x	
  46	
  cm	
  x	
  61	
  cm	
  (	
  4	
  
moldes	
  por	
  caja	
  o	
  un	
  solo
molde	
  )	
  

Sólido	
  y	
  1%	
  Perforado	
   Beige/	
  Blanco/ Azul

3.2 mm	
  x	
  61	
  cm	
  x	
  91	
  cm	
  (	
  2	
  
moldes	
  por	
  caja	
  o	
  un	
  solo	
  
molde)

Sólido	
  y	
  1%	
  Perforado Beige/Blanco/ Azul

Temperatura TIempo

Caliéntese en	
  el	
  agua	
  a	
  una	
  temperatura	
  de	
  
entre	
  65° C	
  a	
  70	
  ° C	
  por	
  30	
  segundos	
  (	
  molde	
  
de	
  1.6	
  mm).
Caliéntese	
  en	
  el	
  agua	
  a	
  una	
  temperatura	
  de	
  
entre	
  65	
  °C	
  a	
  70	
  ° C	
  por	
  1	
  minuto	
  (	
  molde	
  de	
  
3.2	
  mm).

Permita un	
  tiempo	
  de	
  rutina	
  de	
  1	
  minuto	
  	
  	
  
(molde	
  de	
  1.6	
  mm).

Permita	
  un	
  tiempo	
  de	
  rutina	
  de	
  3	
  a	
  5	
  minutos	
  	
  	
  	
  	
  	
  
(molde	
  de	
  3.2	
  mm).


